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TOM TAT
Bai viét nay trinh bay nghién civu thiee nghiém anh hieong ciia thong sé hinh hoc ciia dao cdt 1én chat
leong qud trinh bao da Pa diéu khi hedi cdt ciia dao bao dwoc bé tri véi goc trude bang 0°va ludi cdt ¢é géc
truée bang 15° va trong truong hop ludi cdt dwoe bé tri nam nghiéng 45°va hedi cdt nam ngang. Ngodi ra, da
da diéu cé déc tinh mém, mong va dan hoi nén hién twong da bao bam dinh vao luéi cdt trong qud trinh cdt,
ciing nhw xu hiedng bi cuon vao dao cdt ciing da dwoc khdo sat. Bén canh do, viéc bé tri phi hop cdc hedi cdt
trén dao bao ciing da dwoc xac dinh, nham loai bé hién twong rach da do cac diém két néi ciia cdc ludi cdt gay
ra, ciing nhi tao ra sw cang déu trén tam da trong qud trinh bao.
Tir khéa: da twoi Pa diéu, da Pa diéu thuée, mdy bao da.
ABSTRACT

This paper presents the experimental research on the effect of the geometric parameters of cutting blades
on the quality of the ostrich skin shaving process when the blades of the cutting tool were arranged with the
rake angle of 0° and the blades with the rake angle of 15°, and in the case of cutting blades arranged at 45°
and the cutting blades were horizontal. In addition, ostrich skin had soft, thin and elastic properties, so the
ostrich skin adhered to the cutting blades during the cutting process, as well as the trend of being rolled on the
cutting tool has occurred and has been investigated. Besides, the proper arrangement of the cutting blades on
the cutting tool had also been determined to eliminate the skin tearing caused by the connection points of the

cutting edges, as well as create a uniform tension on the ostrich skin during the shaving process.

Key words: ostrcich skin, ostrich leather, shaving machine.

I. PAT VAN PE

Thudc da 1a qua trinh xu ly da tuoi thanh
da thanh phim ma c6 sy thay ddi vinh vién cdu
tric protein ctiia da. Qua trinh thudc da trai qua
nhiéu cong doan, nhu: lam sach da tuoi bi”ing
voi, tao Am dé phuc hoi lugng nudce trong da,
lam mém da, thim héa chit dé chuyén hoa da
tuoi thanh da thudc, 1am mong da, thim mau
cho da, hoan chinh da thudc véi d6 4m va do
mém da nhét dinh, tao d6 boéng cho da [5].

Trong qua trinh thudc da, tdn tai mot cong
doan quan trong trong viéc loai bo cac phan
mo du thira dinh theo da va lam méng da dén
mot chiéu day nhat dinh [5]. Diéu nay s& giup
da thudc dugce dong déu, da c6 duge chiéu day
nhu yéu cau va giup giam thiéu cac chi phi

trong cac cong doan sau bao da cia qua trinh
thudc da. Trong céac cong trinh nghién curu [3,
6] cho thdy do tudi dé thu hoach da Pa diéu
trong khoang 9,1-12,7 thang tubi va da co do
day trung binh tir 1,04-1,35mm va do bén kéo
cua da trong khoang 16,9 — 20,4N/mm?. So v&i
cac loai da clru va lon thi da Pa diéu co kha
ning chéng nén va kéo cao.

Trong nudc hién nay, cac trang thiét bi trong
cong doan bao da Pa diéu con han ché, cong
doan bao da Pa diéu tai mot s6 doanh nghiép
chu yéu thao tac bang tay. Dic tinh cua da Pa
diéu 1a mong, mém nén khi str dung may bao
s& d& dan dén viéc da Da diéu bi cudn vao dao
cit, su tac dong cua dao cit va van tdc cit co
nguy co 1am rach da ciing nhu anh huéng dén
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nang suét va chat luong ciia cong doan bao da.

Do d6, nghién ctru nay dién ra cac thuc
nghiém dé danh gia va xac dinh cac thong s6
hinh hoc ctia dao cit va cac diéu kién gia cong
trong qua trinh bao da nhiam nang cao chat
luong bao da Da diéu.
II. POI TUQNG, VAT LIEU VA
PHUONG PHAP NGHIEN CUU
1. Poi twgng nghién ciru

Céc thong s6 hinh hoc ctia dao cat va diéu
kién gia cong khi bao da Da diéu.
2. Vat liéu nghién ciru

Da Pa diéu sau cong doan ngam voi va hdi
tuoi sé& duoc bao dé lam sach 16p m& va 16p
md da can loai bo; dao cét dé bao da duoc lam
bang thép CT42 (TCVN 1651 — 85).
3. Phuwong phap nghlen c1ru

Nghlen ctru 1y thuyét vé cat got vat liéu
mém. Thuc nghiém xac dinh anh hudng cua

Hinh 1. Dao bao c6 ludi cit nim ngang.

cac thong s6 hinh hoc dao cét va diéu kién cét
1én qua trinh bao da da diéu.
4. Cac bude thue nghiém

Thuc nghiém khao sat anh huéng cua két
cAu dao cit 1én qua trinh bao da khi b tri ludi
cit nam ngang va ludi cat nam nghiéng 45° nhu
trong hinh 1 va hinh 2. Trong truong hop nay,
dao duogc che tao voi ludi cit bd tri nAm ngang
va ludi cit bd tri nam nghiéng, tién hanh gia
cong bao dé danh gia anh hudng ciia chung dén
chat luong bao.

Dao duoc ché tao véi ludi cit bd tri ndm
nghiéng c6 goc trude 0° nhu trong hinh 3 va
ludi cit ndm nghiéng c6 goc trude 15° nhu
trong hinh 4, khao sat danh giad anh huong cua
chung dén chat luong bao, kha ning 6n dinh
clia tdm da trong qua trinh bao va cac diéu
kién dé dam bao qua trinh bao c6 thé thuc hién
duoc, cling nhu cac két ciu phi hop cia cum
dao bao trong may bao.

Hinh 3. Dao bao c6 ludi ciit nim nghiéng véi
gbc trude 0°.

III. KET QUA NGHIEN CUU VA THAO
LUAN

1. Thwe nghiém Kkhéo sat anh hwéng ciia két
cAu dao cit khi bo tri ludi cit nam ngang va
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Hinh 4. Dao bao c6 ludi ciit nim nghiéng véi
gbc trude 15°.

lwdi cit nim nghiéng 45° nhw trong hinh 1
va hinh 2.

V6i dao ¢6 ludi cit ndm ngang nhu trong
hinh 1, chuyén dong cit got trong qua trinh bao
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da bao gém su két hop giira chuyén dong quay
tron cua ludi cit va chuyén dong tinh tién cta da
Pa diéu ma duoc ép 1én bé mat tru cua 16 d5 da
bao. Khi do, chi ¢6 duy nhat mot ludi cat di vao
vung cit va thuc hién ct got, sau do, ludi ct
nay s& thodt ra khoi ving cat va cac ludi cat ké
tiép s& lan luot di vao va thoat ra khoi ving ct.
Nhur véy, luc cit s& xuit hién va mét di khi dao
tién vao va thoat ra khoi vung cit. Didu nay lam

cho luc cét trong qué trinh cit bang dao bao co
ludi cit ndm ngang c6 su thay ddi lién tuc va dat
gia tri 16n nhit max va gi tri nhé nhét bang 0.
Nhu vy, trong subt qua trinh cit, da Pa diéu bi
co gian lién tuc boi sy thay doi luc cat. Két qua
nay lam cho tim da khong giit dwoc sy 6n dinh
trén 16 d& trong sudt qué trinh bao, khong dam
bao sy ddng déu trén bé mit da bao ciing nhu
chit luong bao da, nhu trong hinh 6.

Hinh 5. Da Pa diéu trudc khi dwa vao bao ¢
16p mé da cén bao.

Trong hinh 7 cho thiy két qua bao bing
ludi cat nam nghiéng. Tur két qua thuc nghiém
cho thiy rang, chit luong da bao co sy dong
déu vuot troi so v4i bao bang ludi cit nim
ngang. Trong qua trinh bao, tim da Pa diéu
c6 su 6n dinh cao, chirng té boi luc cit tac
dong 18n da bao c6 su thay ddi khong dang ké.
Diéu nay c6 thé dwgc mé ta nhu trong hinh 8,
cho thay, khi bd tri ludi cit nim nghiéng mot

Hinh 7. Vung da dat yéu ciu sau khi bao bang
dao cat nam nghiéng.

Hinh 6. Da Pa diéu sau khi cit bang ludi cit
nim ngang.

goc 45° thi lyc cit tic dong 1én da bao theo
phuong doc va ngang c6 su can bang nhau, do
d6, 1am cho da Pa diéu duoc gidn déu theo cac
huéng khac nhau nén chit luong da duge dam
bdo trong qua trinh bao. Va cling nhu trong
hinh 8 cho thdy rang, s6 ludi cit tham gia vao
qua trinh bao c6 tinh ké tiép lién tuc va co
su thay dbi s lwong ludi cit trong ving cit
1a khong dang ké, nén luc cit khong bién doi

hara i da Jang nar e

Hinh 8. B tri ludi cit trén dao cit va cac
thanh phan vén toc cat tac dong 1én da trong
qua trinh bao.
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nhiéu trong sudt qua trinh bao. Ngoai ra, két
qua nay ciing phan anh dung tinh chét cit got
dbi v6i vat liu mém cua V. P. Goriatxkin [1,
2] la vat liéu mém chiu lyc nén tot hon rat
nhiéu so véi chiu luc kéo, nén khi cét vat liéu
mém, néu ludi cit co chuyén dong truot thi sé
lam giam luc cit va ting chit lugng cat thai.
Do véy, néu khi dung ludi cit nim ngang thi
chi xudt hién duy nhat lyc ép, nén tac dong
1én da bao nén chét luong cat kém, con khi
dung ludi cit nim nghiéng thi s& xudt hién
thém thanh phan lyc tiép tuyén c6 tac dong cat
“trugt” 1én trén bé mat da bao, nén qua trinh
cit dut dién ra dé dang hon.

2. Thue nghiém khao sat thong sb6 géc dao
ciit khi ludi cit nim nghiéng cé goc trude 0°
nhu trong hinh 3 va lwdi ciit nim nghiéng cé
gbc truwde 15° nhu trong hinh 4.

Trong ndi dung thuc nghiém nay danh gia
su thay d6i thong sb goc trude ciia dao bao tac
dong 1én qua trinh bao va chat lugng bao da.
Két qua cho thiy ring, v6i dao ¢ goc trude
0° thi qua trinh bao dién ra 6n dinh, khong co
hi¢n tugng cudn da da diéu vao trong dao cét,
con voi dao c6 gbc trude 15° thi hién tuong
cudn da vao trong dao cit dién ra lién tuc va
c6 hién tugng “xoc” gitta dao bao va da bao.
Hién tuong nay c6 thé dugc giai thich boi 16p
mé trén bé mat da bao c6 tinh chit mém va
dan hoi cao, trudce khi cdt dut, ludi cit c6 xu
huéng “lin” vao phan vat liéu cit [4], do do,
chung ¢6 xu huéng 1am cho da Pa diéu bam
dinh vao dao cit va khi d6 dao cat tiép tuc 16i
16p mé néu trén di theo ngay ca khi ludi cit da
thoat ra khoi ving cit. V6i goc nghiéng trude
cia ludi cat bang 0° thi su thoat ra khoi 16p
mo ddi véi ludi cat 1a dé dang, con véi goc
nghiéng trudc cang 16n thi xu hudng tiép tuc
bam dinh s€ cang cao.

Ciing nhu trong hinh 8 cho thay, khi quéa
trinh cét d1en ra trong vung tiép xtic gilta 16
dd va dao cit thi qua trinh bao duoc dién ra
6n dinh vi luc nay qua trinh cit dap ing dugc
tinh chat cat got khi bao da. Néu da bao tiép
tuc bam dinh vao bé mit dao cét va nam ngoai
vung cit got thi khi d6 xuét hién hién tugng
ludi cat kéo cang 16p mo bam dinh trén dao
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ma khong thyc hién dugc qua trinh cat got,
nén khi nay s€ xuét hién sy mat on dinh cua
qua trinh bao da.

3. Phan tich cac diéu kién cit got khi bao va
yéu t6 lwre cit trong qua trinh bao bing dao
cit ¢6 ludi cit nim nghiéng véi géc trude
bang 0°.

Nhu trong hinh 8 va hinh 9 cho thay, khi
bao, c6 mot ving da nim trong ving cit va
chiu sy cét got cua cac ludi cit tai thoi diém
xem xét. Vi sy phan b cua cac ludi cit hinh
chtr V nén tai mot vi tri cua ludi cit ludn xuét
hién thanh phan vén toc V c6 tac dung cit

“trugt” 1én trén bé mat da va diéu nay tao ra
luc kéo 1am qua trinh cit tré nén d& dang hon
[L, 2]. Ngoai ra, con ton tai thanh phan van
toe V ma tao ra luc nén trong qua trinh bao
da, thanh phan van toc nay cung chinh la van
tbe d1 chuyén cua ludi cit dé boc tach hét 16p
mo can loai bo trong qua trinh bao. Tir thanh
phan van toc V s€ sinh ra cac luc cat cé tinh
d6i xtmg tuong lmng v6i cap ludi cit hinh chir
V va lam cho tdm da ludén duoc kéo cing va
trai déu vé hai phia trong qué trinh cit.

Trong hinh 9 cho théy su bd tri cum dao
cit, 16 d& va ban d& tdm da trong qua trinh
bao. Khoang cach giita cac ludi cat dugc tinh
toan nham dam bao ludn duy tri s6 lugng ludi
cit nhét dinh trén tim da, do d6, c6 xu huéng
giit tim da 6n dinh trén 16 d& va 1am cho tdm
da ludén dugc kéo cing va trai déu trong qué
trinh cit. Didu nay gitip cho luc cit twong ddi
6n dinh va gitip dam bao chét lugng qué trinh
bao da.

IV. KET LUAN

Két qua nghién ctru da x4c dinh duogc
dugc anh hudng cua viée b6 tri két ciu ludi
cit va thong sb goc cat tac dong dén qua
trinh bao da Pa diéu va xur 1y duoc hién
tuong cudn da Pa diéu vao trong dao bao,
d6 1a két qua quan trong dé dam bao qua
trinh bao da Da diéu c6 thé thyc hién duoc.
Cac két qua nghién ctru trén 1 co s dé thiét
ké cum dao cit trong may bao da Pa diéu,
va ciing 1 co s dé mo rong pham vi nghién
ctru trong qua trinh bao ddi voi cac didu
kién thudc da khac nhau.
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Hinh 9. Sw bd tri dao cit, 16 d va ban d& trong may bao da.
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